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Informatyczny system do nadzorowania narzedzi
| wyposazenia do kontroli i pomiarow

Firma PPUH ,ASTECH” zaprojektowata i opracowata system do
nadzorowania narzedzi i wyposazenia do kontroli i pomiarow, aby
utatwi¢ prace dzialtom odpowiedzialnym za zapewnienie sprawnosci
| zgodnosci z wymaganiami przyrzgdow pomiarowych.

System stuzy do ewidencjonowana narzedzi, umozliwia
wprowadzanie i edycje danych dotyczgcych narzedzi. Pozwala na
gromadzenie informacji na temat dokonanych kontroli, wynikow
kontroli i cech kontrolowanych. Na podstawie wprowadzonych
informacji okresla status danego narzedzia, jego legalnos¢, waznos¢
oraz aktualne potozenie.
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Informatyczny system do nadzorowania narzedzi
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Obstuga programu - prezentac

= Zasady ogolne:
- uruchamianie programu,
- korzystanie z pomocy.

Narzedzia:

- wprowadzanie danych do stownikow,
- wprowadzanie danych dotyczgcych narzedzi,
- wydania i zwroty narzedzi,
- kontrola narzedzi,
- wydruki.
Harmonogram:

- powigzanie z formularzem narzedzi /czasookres/,
- nadzorowanie terminéw kontroli,
- wydruki.
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Zasady ogolne:

. Dane zgromadzone w systemie sg zabezpieczone hastem przed
dostepem o0s6b nieupowaznionych.

Umozliwia korzystanie z wbudowanej w system pomocy.
Jest przystosowany do pracy w formacie Windows.

. Umozliwia zarzgdzanie nieograniczong liczbg narzedzi pomiarowych
W SposOb prosty, przejrzysty i zgodny z normg ISO — 9001.
System jest niezalezny od branzy, wielkosci organizacji oraz rodzaju
stosowanego wyposazenia.

Jest przystosowany do pracy w sieci.

Wymagania sprzetowe systemu:

- komputer klasy IBM PB 486 lub lepszy,

- karta graficzna obstugiwana przez system Windows 95,

- co najmniej 4 MB (zalecane 8 MB) pamieci operacyjnej RAM,
- system Windows 95,

- mysz obstugiwana przez Windows,

- ok. 4 MB wolnego miejsca na dysku twardym,

- drukarka 10".
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Narzedzia:

System zawiera ujednolicone paski narzedziowe, a uzupeinione przez
operatora stowniki wykorzystywane sg poprzez rozwijalne menu.

Zapewnia przechowywanie petnej historii narzedzi pomiarowych.

Umozliwia filtrowanie i sortowanie oraz wyszukiwanie informacji
spetniajgcych okreslone przez operatora kryteria.
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Rys. nr 1 — Ekran z menu System, opcja Narzedzia (zaktadka Narzedzia — formularz)
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| Narzedzia:

Mozliwe sg do wykonania nastepujgce wydruki:
= karta ewidencyjna narzedzia pomiarowego (metryczka),
wykaz narzedzi pomiarowych w wybranej grupie,
wykaz narzedzi pomiarowych w wybranej komadrce organizacyjnej,
= wykaz narzedzi pomiarowych bedacych w posiadaniu wybranego
uzytkownika narzedzia.
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Karta ewidencyjna narzgdzia pomiarowego Wykaz narzedzi pemiarewych Komérka organizacyjna: NJ
Hurer ewidencviky 2125w Lp |Humer Hazwa narzedzia pomiarow ego Czasokres |Data nast. Uzytkownik
B — Suwmiarka ewidencyjny kontrol kontroli
[r—— et 1 7a3u Suwmiarka elektionicz na 12 03.08.2000 | Mowak Jan
Muer fbr. 2 13su Suwmiarka elektronicz na 12 07.10.1999 | Mowak Jan
fre— Suwiarki 3 18su Suwmiarka elekimoniczna 12 06101989 | Mowak Jan
T 4 2280 Suwmiarka elekironicz na 12 16102000 | Mowak Jan
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Data kontroli 09.03 2001 Konfroler howak Jan Wynik kontroli dobry Temperatura 20
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Rys. nr 2 — Karta ewidencyjna narzedzia pomiarowego Rys. nr 3— Wykaz narzedzi pomiarowych w wybranej
(podglad wydruku) komdérce organizacyjnej
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Harmonogram:

. Umozliwia automatyczne nadzorowanie terminow kontroli narzedzi
w ramach miesigca biezacego lub dowolnie wybranego przez
operatora przedziatu czasowego.

Umozliwia filtrowanie informacji spetniajgcych okreslone przez operatora
Kryteria.
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- - — - - Wykaz narzedzi pomiarowych do kontroli 01.03.2000 -09.03.2001
—Marzedzia do kontroli w podanym miesigou———— [~ Marzgdzia do kentroli w podanym okresi
Rk 2000 Od dnia  [2007-03-071 El Lp HNrewidencyiny MNazwa narzedzia Uitk ik Komdrka org. Do kontroli
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Missizc I? Z] Do dria |2UU1 0317 Ell 2 58U Suwmiarka Nowsak Jan P-1 21.02.2001
3 2=0) Suwimiarka Mok Jan ™ 20.00.2000
- - N . - A - © " 4 SBSU Suwmiarka Muovvak Jan P-4 16.07.2000
Mumer ewidencyjny Nazw‘? naizedzia IUzytkowmk IKomDrka organizacyina IDo kantrali |; 5 508U Suwmiarka Nowak Jan P2 04.00.2000
4 Suwmiarka Mowak Jan P-4 16.07.2000 8 G250 Suwmiarka Mowak Jan P.a 08.10.2000
|_|565u Suwrniarka Mowak Jan P-4 16.07.2000 7 655U Suwmiarka Novwak Jan F-2 0400, 2000
| |7os5u Suriark.a Mawak.Jan P-4 16.07.2000 5 @Sy Suwmiarka Mowale.Jan ™ 15.11.2000 ™
775u Suwmiarka elekiranicana | Mowak Jan P-1 21.07.2000 8 705u Suwmiarka Nowak Jan P-4 16.07.2000
| {915 welektr. Suwmiarka elekironiczna | Mowak Jan P-1 26.07.2000 T o FFsu Suwrniarka elektronicz na Mowak Jan P-1 21.07.2000
R Suwmiarka Mowak Jan P-4 16.07.2000 no vesu Stwmiarka Nawak Jan ™ 16112000
] ITau Suwmiarka Mowak Jan P-4 03.07.2000 12 795u Suwmiarka elektronicz na :nwaijan 1 03.09.2000
Hsu Sumriiark.a Mitwvak Jan P-4 16.07. 2000 IER Suwmiarka owiak Jan ™ 15112000
— B N KJ 14 865U Suwimiarka Nowak Jan P-2 01.08.2000
| |4Bsu Suwmfa’ka oAk Jan P <65.07.2000 15 GlSuelelr Suwmiarka elektraniczna Mowake.lan P-1 26.07.2000
| [118su Suwrniarka Mowak Jan P 27.07.2000 16 955uz dokh 01  Suwmiarka Mowak Jan P.3 11102000
| 134su Suwrniark.a Mowak Jan P-1 26.07.2000 17 a7su Suwmiarka Mowwak Jan ™ 28,00, 2000
LI 18 9450 Suwimiarka Nowak Jan P-4 16.07.2000
19 Gsu Suwmiarka elektronicz na Mowak Jan P-4 16.09.2000
W Bsu Suwmiarka elektranicz na Nowak Jan ™ 15.11.2000 =
Rys. nr4 — Ekran z menu System, Page 012
opcja Harmonogram Rys. nr5— Wykaz narzedzi pomiarowych

przeznaczonych do kontroli
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Podsumowanie:

Informatyczny system do nadzorowania narzedzi i wyposazenia
do kontroli i pomiardw zapewnia peing informacje o stanie,
sprawnosci i whasciwosciach metrologicznych narzedzi pomiarowych
wykorzystywanych w firmie.

Czas dostepu do informacji jest krotki i umozliwia tatwe
sprawdzenie sprawnosci catego systemu zarzgdzania narzedziami.
Dodatkowg zaletg jest zastgpienie czasochtonnego systemu
ewidencji narzedzi i wyposazenia do kontroli i pomiaréw opartego na
kartotekach, kartach informacyjnych i formularzach.

System ten stanowi narzedzie niezbedne dla spetnienia
wymagan normy 1SO-9001:2000 i pozwala sprostac wymaganiom
podczas auditu certyfikujgcego lub auditu nadzoru.

Zapraszamy do wspotpracy



